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Ma dé:1( Dé thi c6 03 trang)

Thoi gian: 60 phut

Puoc phép sir dung tai liéu.

Cau 1 (2/10):

Pong co dién mot chiéu khi 1am viéc & ché d6 ngan han véi T = 350s, thoi gian 1am viéc 25s
cho phép ting dong dién téi 4,2A. Néu dung dong co nay lam viéc & ché do ngan han lap lai
véi thoi hang 200s, thoi gian 1am viéc 15s va thoi gian chu ky 20s thi cho phép dong co lam
viéc véi cong suit 1a bao nhiéu? Biét dong co lam viéc véi dién &p 24V va hiéu suat 0,85.

Dip 4n 2 diém
Hé s6 tang dong dién & ché do ngan han la:
1

Kinh = iememem
1
KIHJ'I - \I-'ll—exp(:—25f350)
Kfn.": = 3’81
Dong dién cho phép caa dong co & ché do dai han la:
_ I _ 42
Iﬁ'm - Kinj o 3,81 IJl[A]

Cong suat cia dong co & ché do dai han:
Ppc = Udm . lam . 1)
Ppc= 24.1,1. 0,85=22,5 [W]
Hé s tang cong suat & ché dd ngan han lap lai:

1—exp(—tcg/T)

K = :
Prill = s ey T)
K __ 1—exp(—20/200)
Prhll =™ _ oin(-15/200)
0,095
K =——=1,31
Pnhll 0,0722 ’

Cong suat cia dong co ¢ ché do ngan han lap lai:
Pnhit = Kpnhit . Pam
Ponit = 1,31.22,5 = 29,5[W]

(0.5)

(0,25)

(0.5)

(0.5)

(0,25)

S6 hiéu: BM17/QT-PPBCL-RDTV

Trang: 1/3



Cau 2 (2/10):

Mot thang may sir dung dong co khong dong bo 3 pha dé nang budng thang c6: Pam=7,5KW; cos¢
=0,8; Nam= 0,85; Uanm=380V; hé sé khai dong Kmm=6,5; & = 1,5 . Hay tinh chon 4p t6 mat dé
diéu khién va bao vé dong co trén.

Cho bang sé liéu ap td mét cua hang CNC.

May cit ha 4p MCCB loai HFD cua hing CNC

Loai HFD In (A) Udm (V) Igh (kA)
15, 20, 25, 30, 35, 40,

MCB 1 cuc 50, 70, 90, 100, 125, 600 65

150

15, 20, 25, 30, 35, 40,

MCCB 3 cuc 50, 70, 90, 100, 125, 600 65

150, 175, 200

Dong dién dinh muc cta dong co:

Ppe
I =—2 0,25
dmDC v’E-Uam-Cf;sqo-n ( )
7,5.10 -
lamdC = 535008088 — 16,75 [A] (0,25)
Dong dién khai dong cua dong co:
7 Lim = Kppm-lam = 6,5.16,75 = 108,9[A] (0,25)
Dé 4p t6 mat khong bi ngat khi dong co khoi dong thi

I —, Imm
dmATM =~

Ijyn 1089

. s T 72,6[A] (0,25)
Chon 4p td mat phai thoa man cac diéu kién sau:
Udmatv > 380V (0,25)
VA lamatv>72,6A (0,25)
Tra bang chon &p t6 mat MCCB loai: HFD 3 cuc do CNC ché tao
€O lamat™ = 90A va Ugmatm = 600V. (0,5
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Cau 3 (6/10):

Mot dong co dién xoay chiéu ba pha dugc van hanh véi K1 quay phai va K2 quay trai. Cac hoat
d6ng phai, trai va tit duoc béo bing ba dén bao. Pong co duoc bao vé ngin mach va qua tai. V& so
dd dong luc va diéu khién. Liét ké danh muc cac khi cu dién sir dung trong mach.

Mach dong luc: 3b 3/PEN ~ 50Hz 400V

F1: cAu chi t;

K1,K2: Contactor ';\13

F2: relay nhiét PE

Mach diéu khién: 3D F1 [] [] []

F3:CB

F2: relay nhiét N N o ENENE
S1: ndt nhan stop 2 e ]e 2 |4 e
S2: nit nhan quay phai

S3: nit nhan quay tréi e BT
K1,K2(A1,A2): cuon day contactor . W:

K1,K2(13,14): tiép diém thuong mo I
K1,K2(21,22): tiép diém thuong déng Moo=
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